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LGAI Technological Center, S.A. (APPLUS)
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Fecha de ensayo: 5 de julio de 2023
Material ensayado: Ventana de aluminio compuesta por dos hojas batientes, hoja activa oscilobatiente,

de dimensiones exteriores 1230 x 1480 mm (anchura x altura) y con dispositivo de
microventilacién Oscilobatiente GIESSE.

Ensayo solicitado: Ensayo de caracteristicas de prestacion segln las normas:
- UNE-EN 1026:2017. "Ventanas y Puertas. PERMEABILIDAD AL AIRE. Método de ensayo”.

Normas de clasificacion:
- UNE-EN 12207:2017. "Ventanas y Puertas. PERMEABILIDAD AL AIRE. Clasificacion”.

Ensayo realizado por: Adrian Esteban
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1. OBJETO DEL ENSAYO

La ventana ha sido sometida al ensayo de caracterizacion segun los requisitos definidos en la norma:
- UNE-EN 1026:2017. "Ventanas y Puertas. PERMEABILIDAD AL AIRE. Método de ensayo”.

Norma de clasificacion:
- UNE-EN 12207:2017. "Ventanas y Puertas. PERMEABILIDAD AL AIRE. Clasificacion”.

2. CARACTERISTICAS GENERALES DE LA VENTANA

La documentacién técnica de la muestra ensayada, aportada por el peticionario, se adjunta en el Anexo B.
LGAI Technological Center, S.A. no se responsabiliza de la documentacidn y/o informacion aportada por el

peticionario y dicha informacién no esta cubierta por la acreditacion.

Las principales caracteristicas de la muestra ensayada se listan a continuacion. Los modelos/referencias y la

informacion indicada con (*) son aportadas por el peticionario.

N©° registro Applus 23/16871

Fabricante del
dispositivo de GIESSE GROUP IBERIA, S.A.U.
microventilacién (*)

Modelo/Referencia del
dispositivo de Oscilobatiente GIESSE
microventilacién (*)

Modelo/Referencia de

la muestra (*) Serie CAT 65

Tipo de muestra (*) Ventana de aluminio compuesta por dos hojas batientes, hoja activa oscilobatiente
de apertura hacia el interior.

Material (*) Aluminio

Dimensiones exteriores 1230 x 1480 mm (anchura x altura)
Superficie total 1,82 m?

Superficie de las hojas 1,69 m?

Longitud de las juntas 6,67 m

Perfiles Grupo AMC(#*) - Serie CAT-65 RPT
- Marco, ref. 6501

- Hoja, ref. 6503
- Junquillo, ref. 6508
- Galce de 30 mm
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Herrajes GIESSE (*)

Drenajes (*)

Acristalamiento
CLIMALIT (*)

Kit Oscilobatiente, ref. 04704

Bisagras OB CHIC (con dispositivo microventilacion), ref. 04356
Bisagras hojas pasiva, ref. 04354

Pasador Bidireccional, ref. 02191K

Encuentro, ref. 01348K

Tercer punto de cierre hoja pasiva, ref. 04358

Cremona Prima OB, ref. 01038

Pletina de conexion, ref. 03524

Bulones de cierre, ref. 01352K

Encuentros cierre superior, ref. 01347K

2 desagties de 30 x 5 mm en el marco inferior ventana.

Tipo: 4/14/4
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3. METODO DE MONTAJE Y ENSAYO

La muestra ha sido fijada al Banco de ensayos K. SCHULTEN FENSTERTECHNIK modelo KS 4040/650 PC, con
cilindros de fijacion manuales.
Durante la realizacion de los ensayos la muestra permanece cerrada, a excepcion de las comprobaciones

realizadas entre secuencias de ensayo.
Lugar de ensayo: LGAI Technological Center, S.A. (APPLUS)

Campus UAB — Ronda de la Font del Carme s/n
08193 Bellaterra (Barcelona)

4. ACONDICIONAMIENTO DE LA MUESTRA

La muestra permanece mas de 4 horas acondicionada en la sala del banco de ensayo a una temperatura
comprendida entre 10°C y 30°C y a una humedad relativa comprendida entre 25% y 75% de acuerdo con lo
establecido en la norma UNE-EN 1026:2017.

Condiciones ambientales:

TEMPERATURA: 23,9 °C
HUMEDAD RELATIVA: 64,9 %
PRESION ATMOSFERICA: 100,28 kPa

5. EQUIPOS Y CALIBRACION

Los equipos utilizados durante el ensayo han sido:

Estacion Meteoroldgica 171040 18.11.2021
Cinta métrica 171057 12.02.2020
Sensor de presién 130118 31.05.2023
Anemdmetro 1 130119 30.06.2021
Anemometro 2 130120 30.06.2021
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6. RESULTADOS OBTENIDOS

6.1 ENSAYO DE PERMEABILIDAD AL AIRE

La permeabilidad al aire de la muestra ensayada es la cantidad de aire que pasa a través de ella en posicion
cerrada a causa de la presion de ensayo, siendo ésta la presion diferencial entre el exterior y el interior de la

muestra.

6.1.1 VENTANA EN POSICION CERRADA

De forma previa a los ensayos se realizan 3 golpes de presion de 660 Pa para las presiones positivas y -660 Pa

para las presiones negativas.

Los resultados de permeabilidad al aire obtenidos por la muestra de ensayo han sido:

50 53 2,42 1,3 CLASE 4 0,4 CLASE 4
100 98 3,74 2,1 CLASE 4 0,6 CLASE 4
150 149 5,50 3,0 CLASE 4 0,8 CLASE 4
200 198 7,33 4,0 CLASE 4 1,1 CLASE 4
250 247 10,06 5,5 CLASE 3 1,5 CLASE 3
300 297 13,93 7,7 CLASE 3 2,1 CLASE 3
450 448 38,96 21 CLASE 3 5,8 CLASE 3
600 600 52,82 29 CLASE 3 7,9 CLASE 2
-50 -50 1,96 1,1 CLASE 4 0,3 CLASE 4
-100 -101 3,09 1,7 CLASE 4 0,5 CLASE 4
-150 -150 3,94 2,2 CLASE 4 0,6 CLASE 4
-200 -200 4,70 2,6 CLASE 4 0,7 CLASE 4
-250 -251 5,35 2,9 CLASE 4 0,8 CLASE 4
-300 -300 5,83 3,2 CLASE 4 0,9 CLASE 4
-450 -450 6,71 3,7 CLASE 4 1,0 CLASE 4
-600 -600 8,47 4,7 CLASE 4 1,3 CLASE 4

Tabla de permeabilidad al aire

50 52 1,2 CLASE 4 0,3 CLASE 4
100 100 1,9 CLASE 4 0,5 CLASE 4
150 150 2,6 CLASE 4 0,7 CLASE 4
200 199 3,3 CLASE 4 0,9 CLASE 4
250 249 4,2 CLASE 4 1,2 CLASE 4
300 299 5,4 CLASE 4 1,5 CLASE 4
450 449 13 CLASE 3 3,4 CLASE 3
600 600 17 CLASE 3 4,6 CLASE 3

Tabla de permeabilidad al aire - Resultados medios

Observaciones: Pérdidas principales de aire por las bisagras.
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Clasificacion segun:
- UNE-EN 12207:2000. "Ventanas y Puertas. PERMEABILIDAD AL AIRE. Clasificacion”.

Clase 3
Clase 3

Clasificacion segun superficie total:

Clasificacion segun junta de apertura:

CLASE 3

6.1.2 VENTANA EN POSICION DE MICROVENTILACION — APERTURA DISPOSITIVO MAXIMA

De forma previa a los ensayos se realizan 3 golpes de presion de 500 Pa para las presiones positivas y -500 Pa

para las presiones negativas.

Los resultados de permeabilidad al aire obtenidos por la muestra de ensayo han sido:

53,36 CLASE 1 CLASE 0
100 100 86,65 CLASE 1 CLASE 0
150 147 129,06 71 CLASE 0 19 CLASE 0
-50 -52 9,95 5,5 CLASE 3 1,5 CLASE 2
-100 -98 12,81 7,0 CLASE 3 1,9 CLASE 3
-150 -148 15,95 8,8 CLASE 3 2,4 CLASE 3

Tabla de permeabilidad al aire

CLASE 1 CLASE 1
100 CLASE 1 CLASE 1
150 148 40 CLASE 1 11 CLASE 1

Tabla de permeabilidad al aire - Resultados medios

Observaciones: No se observa ninguna anomalia y las principales pérdidas de aire se aprecian a través del

sistema de microventilacion.

Clasificacion segun:
- UNE-EN 12207:2000. "Ventanas y Puertas. PERMEABILIDAD AL AIRE. Clasificacion”.

Clasificacion segun superficie total: Clase 1

Clasificacion segun junta de apertura: Clase 1

CLASE 1
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6.1.3 VENTANA EN POSICION DE MICROVENTILACION — APERTURA DISPOSITIVO INTERMEDIA

De forma previa a los ensayos se realizan 3 golpes de presion de 500 Pa para las presiones positivas y -500 Pa

para las presiones negativas.

Los resultados de permeabilidad al aire obtenidos por la muestra de ensayo han sido:

50 47 50,25 28 CLASE 1 7,5 CLASE 1
100 98 85,77 47 CLASE 1 13 CLASE 0
150 147 121,12 67 CLASE 0 18 CLASE 0
-50 -50 26,14 14 CLASE 2 3,9 CLASE 2
-100 -100 26,90 15 CLASE 2 4,0 CLASE 2
-150 -148 34,21 19 CLASE 2 51 CLASE 2

Tabla de permeabilidad al aire

50 49 21 CLASE 1 5,7 CLASE 1
100 99 31 CLASE 1 8,4 CLASE 1
150 148 43 CLASE 1 12 CLASE 1

Tabla de permeabilidad al aire - Resultados medios

Observaciones: No se observa ninguna anomalia y las principales pérdidas de aire se aprecian a través del

sistema de microventilacion.

Clasificacion seguin:
- UNE-EN 12207:2000. "Ventanas y Puertas. PERMEABILIDAD AL AIRE. Clasificacion”.

Clasificacién segun superficie total: Clase 1

Clasificacion segun junta de apertura: Clase 1

La incertidumbre expandida asociada al ensayo de Permeabilidad al Aire no supera = 5%.

La incertidumbre expandida de medida ha sido expresada como la incertidumbre tipica de medida multiplicada por un factor de cobertura
k = 2, que para una distribucion normal corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente 95%.

La regla de decision tomada para dar la declaracion de conformidad es binaria simple. En este caso el limite superior del valor de la
probabilidad de aceptacion falsa o de rechazo falso, segin ILAC G8, es del 50%.
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7. DIBUJO DE LA MUESTRA

Dimensiones (Ancho x Alto):
Longitud de las juntas:
Superficie de la muestra:

Superficie de las hojas:

1,23x1,48 m
6,67 m
1,82 m?
1,69 m?

Puntos de cierre
Drenajes

Bisagras
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8. CONCLUSIONES DEL ENSAYO

Ventana de aluminio compuesta por dos hojas batientes, hoja activa oscilobatiente, de dimensiones exteriores
1230 x 1480 mm (anchura x altura) y con dispositivo de microventilacion Oscilobatiente GIESSE. Ha obtenido los

siguientes resultados de ensayo:

CLASE 3

CLASE 1

CLASE 1

Arplus

laboratories

Xavier Molins
Responsable Técnico Laboratorio de Cerramientos
LGAI Technological Center, S.A. (APPLUS)

Los resultados se refieren exclusivamente a las mediciones realizadas con la muestra, producto o material entregado a
LGAI Technological Center el dia sefialado y ensayado en las condiciones indicadas en este documento.

La regla de decision tomada para dar la declaracién de conformidad es binaria simple. En este caso el limite superior del
valor de la probabilidad de aceptacion falsa o de rechazo falso, segun ILAC G8, es del 50%.

Garantia de Calidad de Servicio

Applus+ garantiza que este trabajo se ha realizado dentro de lo exigido por nuestro Sistema de Calidad y Sostenibilidad, habiéndose
cumplido las condiciones contractuales y la normativa legal. En el marco de nuestro programa de mejora les agradecemos nos transmitan
cualquier comentario que consideren oportuno, dirigiéndose al responsable que firma este escrito, o bien al Director de Calidad de

Applus+, en la direccion: satisfaccion.cliente@applus.com
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ANEXOS:
A. FOTOS

Foto N°.1. Vista general de la muestra

Foto N9.2, Detalles de la muestra de ensayo
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B. DOSIER TECNICO.

Informacion técnica facilitada por el cliente en relacion al modelo del elemento de ensayo y dimensiones

ensayadas.
ISTRUZIONI - INSTRUCTIONS - INSTRUCTIONS - INSTRUCCIONES - ANLEITUNG - UHCTPYKLIUA
©
é Dimensioni e Portate realizzabili - D y Capacidades admitidas - Alaméoslq kai Bdpn nmpaypa oipa - Possible Di and
| Capacities - Zulassige Ab gen und Gewichte - Di i et charges p - B Hble P Pbl U rpy ABEMHOCTL
=}
é ATTENZIONE: Le portate e il perfetto funzionamento ANOIFMA AEZIO. ATTENTION: Les charges et le fonctionnement
dell'accessorio vengono garantiti solo se non vi sono + 2 ; : 2 2 sont garantis si rien n'entrave le mouvement du
8 impedimenti nella movimentazione dell'anta che forzino in Eogur‘;gggz nep}rr;(:)f‘r; 2%’?;%2%53}"“ NXPNONTOU  \ntail en soumettant les charniéres a un effort
8| modo anomalo le cerniere (ad esempio spallature, tappi M bl end ‘ anormal (par exemple, saillies, tampons ou autres
e od altri elementi di arresto). . " - dispositifs d'arrét).
| ISTRUZIONI RIFERITE ALLA VERSIONE DESTRA. CAUTION: The capacities and correct functioning of the | £ INSTRUCTIONS CONCERNENT LA
=} accessory are only guaranteed if there are no obstacles  yERg|ON OUVERTURE DROITE.

In questo caso € obbligatorio I'utilizzo di un braccio

limitatore FRIZ (L > 635 / 750 LGC). preventing movement of the wing which force the hinges

excessively (such as protrusions, stoppers or other stop
elements).
THE INSTRUCTIONS FOR RIGHT HAND FITTING

i BHUMAHME: rpyaonoabemHocTs 1 pabota
Inﬁgc{g:gies. you MUST use a FRIZ limiter arm (L > 635 NPUHAANEXHOCTY FrapaHTUPYeTCs TONBKO Nyt

YCNoBMUK OTCYTCTBUA ﬂpenﬂTCTBMﬁ ANA ABWXKEHUA
CTBOPKW, CO3AaloLunx HenpasnunbHoe HanpsxeHne
LWapHMPHbIX NeTenb (Hanpumep, BypTuku,
3arnywWwKku UNK Jpyrue CTONOpHbIe AeTanm).

Dans ce cas, il est obligatoire d'utiliser le bras
limiteur FRIZ (L > 635 / 750 LGC).

ATENCION: Las capacidades y el perfecto
funcionamiento del accesorio estan garantizados si no
hay obstaculos en el movimiento de la hoja que fuercen
de modo anémalo las bisagras (por ejemplo elementos
de apoyo, capuchones u otros elementos de parada).
INSTRUCCIONES PARA ABERTURA MANO DERECHA.
En este caso es obligatorio utilizar el brazo limitador FRIZ

ACHTUNG: Die Tragfahigkeit und einwandfreie Funktion
des Beschlages sind nur dann gewahrleistet, wenn die

(L>635/750 LGC).

MPOZOXH: Eyyu6paote yia 1o Bapog Tou Koupaparog

otav dev undpyouv auno&u KaTd TO Avolypa rnou
£UMOSICoUV T OWOTH AETOUPYIA TWV HEVIECEDWV.

Flugelbewegung ungehindert, d.h. ohne tiberméRige

Beanspruchung der Bander, erfolgt (z.B. durch Absatze,

Kappen oder andere Hindernisse).

DIE HINWEISE BEZIEHEN SICH AUF DIE VERSION

RECHTS OEFFNUNG.
In diesem Fall muss die Begrenzungsschere FRIZ

WHCTPYKLWM MO MOAENU C
MPABOCTOPOHHUM PACKPBLITUEM

B paHHOM cnydae Heo6xoaMMo ucronb3oBaTb
orpaHu4uTenbHbIn KpoHwTenH FRIZ (L > 635 /
750 LGC).

Ol OAHIMES ANAGEPONTAI SE EKAOSH ME verwendet werden (L > 635/750 LGC).

Sp e imo del vetro impiegabile (senza d'aria) [mm] - Espesor maximo del cristal que se puede utilizar (sin camara de aire) [nm] - Méyiom
unoorucn] TLapIWV (XWPiG TO KEVO) [mm] - Maximum possible thickness of glass (without air space) [mm] - Max. zuldssige Glasstérke (ohne Luftzmschenraum)
[mm] - Epaisseur maximale utilisable pour le vitrage (sans lame d"air) [mm] - N ‘0 cTekna (6e3 Bo3aywWwHoW Kamepbi) [mm]

2500 33 27 23 20 18 16 15 14 13 12 1"
_ 2400, 33 27 23 20 18 16 15 14 13 12 11
E 2300] 34 28 24 21 19 17 16 14 13 12 1
S 2200 36 30 25 22 20 18 16 15 14 13 12
:g 2100, 37 31 27 23 21 19 17 16 14 13 12
3 2000] 39 33 28 25 22 20 18 16 15 14 13
g 5 1900] 41 34 30 26 23 21 19 17 16 15 14
> 5 1800] 44 36 31 27 24 22 20 18 17 16 15
E‘E§‘ 1700] 46 38 33 29 26 23 21 19 18 16 15
_,—\;;2 1600, 49 41 35 31 27 25 22 20 19 17 15
g 88 1500 50 44 37 33 29 26 24 22 20 17 15
g %i 1400, 50 47 40 35 31 28 25 23 20 17 15
L E 1300] 50 50 43 38 34 30 27 24 20 17 15 ]

gE
EEw 12000 50 50 47 41 36 33 28 24 20 17 15 Non realizzabile
H £5 1100 50 50 50 45 40 34 28 24 20 17 No puede realizarse
g§23 1000 50 50 50 49 | 42 34 | 28 | 24 20 Mn mpaypatonoifoipa
8 25 Not possible
ZI=E 900 50 50 50 50 42 34 28 24 Nicht méglich
800| 50 50 50 50 42 34 28 Irréalisable
600700 50 50 50 50 ) 34 He moxeT 6bITb BbINONHeHO
445 500, 600 700, 800, 900 1000, 1100/ 1200, 1300 1400, 1500

Larghezza anta (mm) - Anchura hoja (mm) - MAGTog ®UAouU (mm) - Wing width (mm) - Fliigelbreite (mm) - Largeur vantail (mm) - Lnputa cTeopku (Mm)

Peso dell’anta ( io e vetro) [kg] - Peso maximo de la hoja (aluminio y cristal) [kg] - MéyioTo Bapog ®UAou (AM:uplwo & Tlﬁpl) [kg]
Ma wing weight ( and glass) [kg] - Max. Fliigelgewicht (Aluminium und Glas) [kg] - Poids i du vantail ge) [kg]
MakcuManbHbI BeC CTBOPKM (antoMuHuiA U ctekno) [kg]

25000 100 [ 100 [ 100 | 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 [ 100 [ 100 [ 100
e 2400 100 | 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 [ 100
E 23000 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100
> 22000 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 [ 100 [ 100 [ 100
§ 21000 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 [ 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 | 100
A 20000 100 [ 100 | 100 [ 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 | 100 [ 100 [ 100
g T 1900 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 | 100 | 100
z H 1800 100 [ 100 | 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 [ 100 [ 100 | 100 | 100
’g’gg 17000 100 [ 100 | 100 [ 100 | 100 [ 100 | 100 [ 100 | 100 [ 100 98
s=s 16000 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 99 92
ggg 1-’@{ 100 [ 100 | 100 [ 100 | 100 [ 100 [ 100 | 100 | 100 | 93 87
25% 14000 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 93 | 87 | 81
£-E 1300 100 | 100 [ 100 | 100 [ 100 | 100 | 100 [ 94 | 87 [ 80 | 75 =
£ESF 1200 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 95 87 80 74 69 izzabi
bt g Non realizzabile
§5S 100 100 | 100 | 100 [ 100 | 100 95 87 79 73 68 No puede realizarse
8§52 1000 100 | 100 | 100 | 100 | 9 87 79 72 67 Mn mpayparorroifotya
223 900 N?t posglb!e
=T 100 100 100 98 87 78 71 65 Nicht méglich

800[ 100 [ 100 | 99 87 77 69 63 Irréalisable
700 100 100 87 76 67 61 He MoxeT 6bITb BbINONHEHO
600 4‘115 500 600/ 700/ 800 900/ 1000 1100/ 1200 1300 1400 1500

Larghezza anta (mm) - Anchura hoja (mm) - MTAGTog ®UAou (mm) - Wing width (mm) - Fliigelbreite (mm) - Largeur vantail (mm) - Lnputa cTeopky (Mm)
-115-
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ISTRUZIONI - INSTRUCTIONS - INSTRUCTIONS - INSTRUCCIONES - ANLEITUNG - MUHCTPYKUMA

Lubrificare con prodotti a base di vaselina
sia le guide che tutti i meccanismi prima
del loro inserimento.

Impiegare astine di collegamento in
poliammide o in alternativa in alluminio
con trattamento di ossidazione e non di
verniciatura.

Eseguire sull'anta mobile le lavorazioni
indicate su questo documento.

Si garantisce il funzionamento
dell'accessorio descritto in queste
istruzioni solo se l'infisso & stato installato
a regola d'arte, quindi in squadro e senza
impedimenti nell'apertura totale dell'anta.
Nel caso in cuil'infisso richieda il braccio
FRIZ: L > 635 mm (LGC L > 750 mm).

Lubricar con productos a base de vaselina
tanto las guias como todos los
mecanismos antes de introducirlos.
Utilizar varillas de conexion de poliamida o
en alternativa de aluminio con tratamiento
de oxidacion y sin pintura.

Realizar en la hoja movil las
preparaciones indicadas en este
documento. Se garantiza el
funcionamiento del accesorio descrito en
estas instrucciones solo si el bastidor se
ha instalado correctamente, es decir, en
escuadra y sin obstaculos en la apertura
total de la hoja.

En el caso que la ventana requiera el
brazo FRIZ: L > 635 mm

(LGC L > 750 mm).

AiTtaveTe pe TIpoidvTa Tou £xouv wg Baon
TNV BaleAivn, Toug 0dnyoUs aAAd kai
6AOUG TOUG PNXAVIOPOUG TTPIV TV
€l0aywyr Toug.

XpnoigotrooTe vIideg oUvdeong
TroAuapIdiou 1} evaAakTIKG ahoupiviou pe
emegepyaocia avodiwong kal 61 pe Bagr
ToUdpag.

MpayuarotolfioTe TNV Karepyacia oto
QUAO 6TIWG TTapoUsIGZeTal OTO TIapoV
Eyypago.

Eyyudpaote 1 KaAr Aeimoupyia Tou
£€apTAPATOG TTOU TIEPIYPAPOVTAI OE AQUTEG
TiG 0dnyieg povo av 1o KoUuwpa eival
EYKATEOTNPEVO PE TOV KardAAnAo TpoTTOo,
dnAadri euBuypappIoPEVo Kal Xwpig
epTIO8Ia 0TO OUVOAO TOU AVOiypaTOg TOU
@UANoU.

ZInv TEPIMTWON KaTd TNV oTroia To
KoU@wpa araiTei Tov Bpayiova
FRIZ:. L > 635 mm

(LGC L > 750 mm).

Use vaseline-based products to
lubricate both the guides and all the
mechanisms before inserting them.
Use polyamide connecting rods or
aluminium connecting rods which
have been subject to oxidation
treatment and not painted.

Carry out all the machining
operations on the mobile wing
indicated in this document.

Correct functioning of the accessory
described in these instructions is
only guaranteed if the window has
been installed correctly, that is, flush
and without obstacles preventing
total wing opening.

If the window requires the FRIZ arm:
L>635mm (LGC L > 750 mm).

Die Fihrungen und alle Getriebeteile
vor dem Einbau mit Vaseline
einfetten.
Polyamid-Verbindungsstangen oder
Verbindungsstangen aus eloxiertem
und unlackiertem Aluminium
verwenden.

Am Fliigel die in dieser Anleitung
angegebenen Bearbeitungen
ausfithren.

Die einwandfreie Funktion des in
dieser Anleitung beschriebenen
Beschlags ist nur dann
gewabhrleistet, wenn das Fenster
sachgerecht montiert wurde, d.h.
lotrecht und ohne Hindernisse bei
der vollstandigen Offnung des
Flugels.

Falls das Fenster eine Schere FRIZ
erfordert: Léange L > 635 mm
aufweist (LGC L > 750 mm).

Avant tout montage, lubrifier les
guides et tous les mécanismes avec
des produits a base de vaseline.
Utiliser des tringles en polyamide ou
en aluminium ayant subi un
traitement contre I'oxydation et non

un vernissage.

Effectuer sur l'ouvrant les
usinages indiqués dans le présent
document.

Le bon fonctionnement de
l'accessoire qui est décrit dans les
présentes instructions est garanti
uniquement si la fenétre est
montée dans les régles de l'art,
c'est-a-dire a angle droit et sans
que l'ouverture totale du vantail
soit entravée.

Lorsque le bras FRIZ est
nécessaire pour des chassis: la
longueur doit étre L > 635 mm
(LGC L>750 mm).

Mpexpge yem ycTaHOBUTb
HanpasnsioLe 1 MexaHuambl,
cneayeT cma3atb UX COCTaBamu
Ha OCHOBe BasenuHa.
WcnonbayinTe coeanHUTENbHbIE
WITaHIM 13 nonuamuaa unu, B
Ka4yecTBe anbTepHaTUBbI, WTAHM
13 anioMUHWA, NOABEPrHYTbIe

Craunt

>635 mm (STD) %

> 750 mm (LGC)

0

>635 mm (STD) .[**

> 750 mm (LGC)

OKCUMPOBaHMIO, HO He OKpacke.
BeinonHute ¢ noagsiwkHoON
CTBOPKOW yKa3aHHble B
HacTosLeM AOKyMeHTe
onepauun. Pabora onucaHHomn B
MHCTPYKUMAX NPUHAANEXKHOCTN
rapaHTMpyeTca TONbKo Npu
ycnoeun 6e3ykopusHeHHo ee
YCTaHOBKM, T.€. N0/ NPAMbIM
yrnom 1 6e3 npenaTcTeuiA Ans
NOMHOTO PacKPLITUA CTBOPKU Ha.
B Tom cnyuae, koraa ans
YCTaHOBKM NepenneTa Heobxoaum
KpoHwTenH FRIZ:
anuHa L > 635 mm
(LGC L>750 mm).

LAVORAZIONI PRELIMINARI SU ANTA MOBILE - OPERACIONES PRELIMINARES EN LA HOJA Mé\_I.IL - MPOEPTAZIEZ 2TO ®YAANO
PRELIMINARY MOBILE WING MACHINING OPERATIONS - BEARBEITUNGEN AM FLUGEL USINAGES
PRELIMINAIRES A PRATIQUER SUR L'OUVRANT - MPEABAPUTENbHbIE ONEPALIUA HA NMOABMXHOW CTBOPKE
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STD

»:>1000

| 5]STD |

116

oTavioAéTa aTnv BEon HIKpoO-eEaePIOHOU.

@ Quote indicative da verificare sull'anta installata e Indicative distance to be checked on the leaf installed and
regolata con cremonese in posizione microventilazione. adjusted in position with microventilation cremone.

Cotas indicativas para el control de la hoja ensamblada Die MARe sind zu tUberpriifen auf den montierten Fliigel ,
y regulacién cremona en posicion de microventilacion.  und reguliert mit dem Griff bei der Mikrobelftung

H améoTaon tomoBétnong eival evdelkTikh. EAEygTe
agou TIpWTa ToTToBETrOETE TO QUANO Kai BaAete Tnv Cotes a vérifier sur l'ouvrant installé et réglé avec la

Position.

crémone en position micro-ventilation.
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LGC

»:>1000

111

116

[ 5 [LGC]|

H améotaon tomobémong eival evOeIKTIKr. EAéygre
agou TIpWTa ToTToBETroETE TO QUANO Kai BaAete Tnv Cotes a vérifier sur l'ouvrant installé et réglé avec la

@ Quote indicative da verificare sull'anta installata e Indicative distance to be checked on the leaf installed and
regolata con cremonese in posizione microventilazione. adjusted in position with microventilation cremone.

Cotas indicativas para el control de la hoja ensamblada Die MARe sind zu tberpriifen auf den montierten Fliigel,

y regulacién cremona en posicion de microventilacion.  und reguliert mit dem Griff bei der Mikrobeliftung

oTavioAéTa aTnyv BEon IKpoO-e§aePIOHOU.

crémone en position micro-ventilation.
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