BEARBEITUNG DER PROFILE

HANDBETRIEBENE PRESSEN

Funktion Technisches Online-Da-
Die handbetriebenen Stanzmaschinen von MF sind ausschlielich fiir den tenblatt
professionellen Einsatz bestimmt und werden speziell fiir die Verarbeitung
von Polyamidprofilen entwickelt und hergestellt.

Technische Merkmale

Die Stanzmaschine kann an einer Werkbank befestigt werden, die ideale Positi- MF017 fiir die Bearbeitung der Stange GACS
on ware aber auf einem Abstiitzteil mit Haspel (siehe Abbildung).

Die Stanzmaschine kann folgende Bearbeitungen durchfiihren: H

+ Schneiden der Stange und doppelte Bohrung @8

* @8 mm-Bohrung furr zusétzliche Verschliisse

Ausgestattet mit einem Millimeterstab zum Messen der Lange der zu bearbei-

tenden Stangen und einer Sperre, die das Herausrutschen nach dem Schnei-

den verhindert.

Da es sich um ein handbetriebenes Gerat handelt, erfordert es auBer dem MFO18 fiir die Bearbeitung der Stange R40

Schmieren der Werkzeuge mit Schneiddl nur wenig Wartung.

Stanzmaschine mit Abstiitzteil und Haspel Bearbeitung: @8 mm-Bohrung fiir zusatzliche Verschliisse
Schneiden der Stange und doppelte Bohrung @8
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5810170001 MF017ST MANUELLE PRESSE X 1
5810180001 MF018S1 HANDBETRIEBENE PRESSE PROFIL R40 X 1
5840520000 ABSTUTZTEIL FUR PRESSE MF X 1
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